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Unsere Innovation fur lhre Werte
Ein Partner, der mehr als nur Produkte bietet

Qualifizierte Wartung und schnelle, sichere und
nachhaltige Reparaturen sind von entscheidender
Bedeutung, um Industrieanlagen jeder Art weltweit zu
betreiben.

Henkel hilft Ihnen, die stetig steigenden Anspriiche an
maximierte Produktion, weniger ungeplante Ausfall-
zeiten und Reduzierung der Kosten zu erreichen.

Erhéhen Sie die Zuverldssigkeit und verbessern Sie
die Effizienz Ihrer Anlage mit unserem einzigartigen
Paket:

« Technologie-Losungen flir den gesamten Prozess
« Intensive Beratung vor Ort

« Fundamentale Branchenkompetenz
» MaRgeschneiderte Schulungen fiir lhr Wartungsteam

Als weltweit fihrender Hersteller von Klebstoffen,
Dichtstoffen und Funktionsbeschichtungen ist Henkel
bereit, es mit jeder Herausforderung in Ihrer Anlage
aufzunehmen - von der Reduzierung von Verschlei
und Korrosion bis zur Abdichtung von Leckagen.

Unsere innovativen Lésungen sind von anspruchs-
vollen Kunden und erfahrensten Kontrollbehérden
getestet und zugelassen. Partner haben tber das
Henkel Certified Applicator Netzwerk Zugang zu
diesem Angebot.

Vertrauen Sie auf einen Partner, der seit mehr als
50 Jahren die hochsten Standards setzt.
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Eine von Hunderten Erfolgsgeschichten!
Fallstudie: Ein Chlorgas - Eine Reparatur - 300 mm Packung Hauptrohrleitung

far Chlorgasabzug

Projekt

DAS GERAT

» Packung Hauptrohrleitung fir Chlor-
gasabzug

Material: Unlegierter Stahl

e Durchmesser: 325 mm

DIE HERAUSFORDERUNG

» Innere Korrosion des T-Stiicks
» Nennwandstarke: 8 mm
Verbleibende Wandstarke: 5 mm

DIE LOSUNG

Analyse & Beratung vor Ort

« LOCTITE Composite-
Rohrreparatursystem

Bietet Unterstlitzung bei der
Anwendung

Ausfiihrung der Reparatur

« Schulung von Firmenmitarbeitern

DER MEHRWERT

Kosteneinsparungen

« Verldangerung der Lebensdauer
um 2 Jahre

» Reparatur nach ISO 24817

Arbeitsablauf:

Oberflachenvorbereitung:

¢ Mit Birstentechnik

 Zugelassen flr Ex-Zone 1
(nach ExI1 2G c lIA T4 X)

Anwendung von LOCTITE SF 7515

Korrosionsschutz:

¢ Anwendung unmittelbar nach
Oberflachenvorbereitung

 LochfraB und Fehlstellen egali-
sieren, Impragnierung von
LOCTITE 5085 Glas- & Carbon-
faser mit LOCTITE PC 7210
Handlaminierharz

e Abgeschlossener Laminier-
und Aushadrtungsprozess

Hdrtemessung:

« Gibt Auskunft Giber den Ausharte-
grad fur den ndchsten
Arbeitsschritt

e Deckschicht mit LOCTITE PC 7255
spriihbare Keramikbeschichtung
aufgetragen
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Verlangerung der Rohrlebensdauer
LOCTITE Composite-Rohrreparatursystem

LOCTITE Composite-Rohrreparatursystem ist eine schnelle und wirtschaftliche Alternative zum Erneuern von
Rohren. Das innovative Reparatursystem verstdrkt und dichtet Rohre, die fiir Hochdruck, Standard- und hohe
Temperaturen und chemische Bestdndigkeit ausgelegt sind.

Die All-In-One-L6ésungen flr Standard- und hohe Temperaturen mit Komponenten zur Oberflachenvorbereitung,
Verstdrkung und Deckbeschichtung bestehen aus:

Beispiel: Typ A - keine Wandstdrkenreduzierung

LOSUNG 1: STANDARDTEMPERATUREN BIS 80 °C

LOCTITE EA 3478 LOCTITE PC 7210 LOCTITE PC 5085
Superior Metal Handlaminierharz Glas-Carbonfaser
= Nachbilden der Oberflache » Hohes Haftvermogen auf = Hochfest
Edelstahl » Multiaxialgelege
« Spezifische Viskositdt (hohes « Isolierende Glasschicht
Standvermogen)

LOCTITE SF 7515

Korrosionsschutzmittel

« Verhindert Flugrost nach der
Oberfldchenvorbereitung

LOCTITE PC 7255
Spriihbare Keramik-
beschichtung

« Schiitzende Deckschicht
 Abriebfest
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LOCTITE PC 7234 HT

Streichbare Keramik-

beschichtung

» Schiitzende Deckschicht

» Abriebfest

» Hohe Temperatur-
bestandigkeit

LOCTITE SF 7515

Korrosionsschutzmittel

« Verhindert Flugrost nach der Oberflachen-
vorbereitung

LOCTITE EA 3488 HT LOCTITE PC 7211 HT LOCTITE PC 5085
Superior Metal Handlaminierharz Glas-Carbonfaser
» Nachbilden der Oberflache » Hohes Haftvermodgen auf » Hochfest
» Hohe Temperaturbestandigkeit Edelstahl = Multiaxialgelege
« Spezifische Viskositdt (hohes « Isolierende Glasschicht
Standvermogen)

» Hohe Temperatur-
bestdndigkeit

LOSUNG 2: HOHE TEMPERATUREN BIS 130 °C

(NACHHARTUNG 3 STUNDEN BEI 90 °C)
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1SO 24817 zertifiziert von DNV GL

DNV-GL

Technische Daten

Reparaturklassen

Schadigungstypen

Rohrmaterialien

Rohrkomponenten

Maximaler Druck

Temperaturbereich Typ A
Temperaturbereich Typ B

Reparaturmethode

Chemikalien (bei Typ B)*

Freigaben

0
i il 1P
i I':',n i

Standardtemperatur

*1,2und 3

» Typ A (Wandstdrkenreduzierung)
» Typ B (Wandungsschaden)

« Unlegierter Stahl, Edelstahl,
Duplexstahl, Super Duplexstahl

« Gerades Rohr, Bogen, Reduzierung,
T-Stlick, Flansch

» GemaR spezifischer Reparaturauslegung

* -50 °C bis 80 °C
«-50 °C bis 70 °C

« Strahlen / Biirstentechnik
« Umwicklung / Patch-Aufbau
= Ohne Peel-Ply / mit Peel-Ply

» Wasser

- Sduren

« Alkalisch

» Kohlenwasserstoffe (Fliissigkeiten und
Gase)

* DNVGL

« Lloyds

« TUV Rheinland

» Zertifiziert nach 1SO 24817
und ASME PCC-2

* Kompatibilitdt muss fiir jede Reparatur bewertet werden. Wenden Sie sich bitte an unseren technischen Kundenservice.

Hohe Temperatur

*1,2und 3

« Typ A (Wandstdrkenreduzierung)
« Typ B (Wandungsschaden)

= Unlegierter Stahl

= Gerades Rohr, Bogen, Reduzierung,
T-Stlick, Flansch

« GemaR spezifischer Reparaturauslegung

* -50 °C bis 130 °C
* -50 °C bis 120 °C

« Strahlen / Burstentechnik

» Umwicklung / Patch-Aufbau

» Mit Abreilgewebe LOCTITE PC 5090
» Nachhdrtung 3 h bei 90 °C

« Wasser

» Sduren

« Alkalisch

= Kohlenwasserstoffe (Fliissigkeiten und
Gase)

* DNVGL
« Zertifiziert nach 1SO 24817
« Laufendes Zertifizierungsverfahren
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Reduktion der Risiken von Flanschdefekten
LOCTITE Flanschabdichtungssystem

Vorbeugende Abdichtung von Flanschen mit dem LOCTITE-Flanschabdichtungssystem erhéht die Zuverldssigkeit
Ihrer Anlagen dadurch, dass die Grundursachen flr Flanschdefekte gel6st werden, z.B. Spalt und Bi-Metall-Korro-
sion und korrodierte Schrauben.

Anwendungsbereiche Vorteile

L]

Erhohte Zuverldssigkeit des Pipelinesystems
Stoppt Verschleill von Flanschen

Kein Austausch der Flansche notwendig
Dichtet Flansche

UsW. Vor Ort, bei laufendem Betrieb, Kaltarbeits-
reparaturlésung

Wirtschaftliche, einfache und durchfihrbare
Reparatur in Minuten

« Reparatursystem fiir neue und beschadigte Flansche

« Innere Korrosion

« Ol- und Gasindustrie, Olplattformen, Raffinerien und
petrochemische Anlagen, Kraftwerke, Wasserwerke

Die vorbeugende Flansch-Dichtungslésung mit Komponenten zum Kleben von O-Ringen und Abdichten von
Flanschen besteht aus:

LOCTITE PC 7255
Mit Kartusche injiziert
« Hochfestes Dichtmittel

Edelstahlband
« Sicherungsschutz

Dichtung
« Mechanische Dichtung

LOCTITE 406
Kunststoffklebung
« Klebt O-Ringe

Hinweis: Das Konzept fiir vorbeugende Dichtungssysteme wurde von Simon Hope (Bilfinger Salamis UK) entwickelt
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700 Flansche in 6 Wochen abgedichtet!

Fallstudie: Anlage flir gektihltes Flissiggas

Projekt

DAS GERAT

» Flansche aus unlegiertem Stahl

(?) DIE HERAUSFORDERUNG

» Mogliche Leckage von Kihlflissigkeit
R22 in 700 Flanschen aus unlegiertem
Stahl (2" bis 24”, 10 bar max., -56 °C)

e R22 steht nicht mehr zum Nachfiillen
zur Verfligung

(1) DIE LOSUNG

 Leckage gestoppt und den Betrieb der
Anlage bis zum Lebensende der Anlage
in den ndchsten 3 Jahren gesichert

» Wasserstoff-Lecktest zeigte keine
Leckage (Leckrate <1 scf / Jahr,
Test bei 30 bar mit Helium)

@ DER MEHRWERT

« Kosteneinsparungen im Vergleich
zu angepasster Abdichtung oder
Composite-Reparatur

« Erhohte Zuverldssigkeit des Rohrlei-
tungssystems durch Schaffung eines
perfekt soliden Systems (komplette
Abdichtung, keine Leckagen)

« Stoppt den Verschleill der Flansche.

Arbeitsablauf:

A

« Gesamten alten Isolierschaum

entfernen und Flansch reinigen
Flansch ausmessen und

mit LOCTITE 406 O-Ring um den
Flansch legen

O-Ring in den Spalt des ver-
schraubten Flansches einbrin-
gen und dann LOCTITE PC 7255
(Epoxy-System) mit einer Dosier-
pistole in den Spalt injizieren

Nach Fillung des Flanschspaltes
O-Ring vollstdndig zurtick in
Position rollen

Edelstahlband um Flansch
montieren, LOCTITE PC 7255 wird
durch den O-Ring in den Flansch-
spalt eingedriickt

» LOCTITE PC 7255 ausharten lassen
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