
KS-LaserInductiveCoat - Die INNOVATIVE!
Die BESTE konsequent weiterentwickelt! Das Ergebnis: mehr Le-
gierungsoptionen, geringste Wärmebelastung, breiteres Härte-
spektrum. Zudem können jetzt auch dünnwandige Rohre und vie-
le spezielle Grundwerkstoffe prozesssicher beschichtet werden.
Die laser-induktiv eingeschmolzenen Beschichtungen KS-Laser- 
InductiveCoat schützen Ihre Kolbenstangen selbstverständlich ge-
nauso effektiv in extremsten Umgebungen wie die legendären Be-
schichtungen KS-InductiveCoat - dauerhaft und sorgenfrei!
Auf Basis unserer jahrzehntelangen Erfahrungen und konsequen-
ter Entwicklungsarbeit konnte das bekannte Zwei-Schritt-Verfah-
ren der KS-InductiveCoat durch den zusätzlichen Einsatz moderns-
ter Lasertechnologie zu einem Ein-Schritt-Verfahren weiterentwi-
ckelt werden. 
Die Prozessvorteile sind eindeutig: minimalste Spannungsfrei-
setzung im Substrat durch eine sehr geringe Wärmeeinbringung 
und deutlich vielfältigere Legierungsoptionen durch die adaptive 
Wärmeführung.
Die KS-LaserInduktiveCoat ist unabplatzbar mit dem Substrat ver-
bunden, 100%ig dampf- und gasdicht und bietet so den maxima-
len Korrosionsschutz und höchste Ausfallsicherheit. Die komplett 
nummerisch gesteuerte Prozessführung gewährt dabei konstant 
perfekte Beschichtungsergebnisse.

Die INNOVATIVE - LaserInductiveCoat von Karl Schumacher!

VORTEILE: KS-LaserInductiveCoat

+ beste Korrosions- und Verschleißbeständigkeit

+ 100%ig dampf- und gasdicht

+ geringste Wärmebelastung des Grundwerkstoffs

+ maximale dynamische Belastbarkeit

+ unabplatzbar, auch bei starkem Impact

+ Schichtstärken von 0,1 bis 0,5 mm

+ hervorragende Dichtungskompatibilität

+ sehr gute Reparaturfähigkeit (in situ)

TYPISCHE ANWENDUNGEN

• Kolbenstangen (Rohre und Vollmaterial)

• Führungs- und Schutzhülsen

• axiale Dicht- und Gleitflächen

KS-COATINGS - Wo Höchstleistung zählt!

NEUE! BESCHICHTUNGSLÖSUNG FÜR DIE HYDRAULIKINDUSTRIE
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Ein Mitglied der BOMAFA Gruppe.

Karl Schumacher GmbH
Maschinenbau & Metallspritzwerk
Hohensteinstraße 52
44866 Bochum / Germany

Telefon:	 +49 (0)2327 / 992-600
Telefax:	 +49 (0)2327 / 992-679
eMail: 	 info@schumacher-bochum.de
Internet:	www.schumacher-bochum.de

Auf Anfrage senden wir Ihnen gerne folgende Unterlagen:
• KS-Konstruktionsempfehlungen • KS-Schichtbeschreibungen (spezifiziert) • KS-Beschichtungsübersicht (aktuell)

KS-COATINGS LaserInductiveCoat InductiveCoat
HardCoat
SuperCoat

VERFAHREN NC-Laser-Induktives
Ein-Schritt-Verfahren

TS mit nachträglichem 
induktiven Einschmelzen

HVOF
(High-Velocity-Oxygen-Fuel)

Zusammensetzung Nickel-Basis-Legierungen
Eisen-Basis-Legierungen

Nickel-Basis-Legierung CrC + Matrix / WC + Matrix

Schichthärte 30 - 65 HRC 45 - 60 HRC 900 HV0,3 / 1.400 HV0,3 

Schichtstärken 0,1 - 0,5 mm 0,4 bis 1,5 mm 0,1 - 0,3 mm

Korrosionsbeständigkeit 1) gut - exzellent exzellent sehr gut

Verschleißbeständigkeit exzellent exzellent exzellent

Kratzfestigkeit sehr gut sehr gut exzellent

Dichtungskompatibilität 2) sehr gut sehr gut sehr gut

Reparaturfähigkeit sehr gut sehr gut bedingt

TYPISCHE
ANWENDUNGEN

Kolbenstangen
(Rohre / Vollmaterial)

Führungs- / Schutzhülsen
axiale Dicht- / Gleitflächen

Kolbenstangen
Führungs- / Schutzhülsen

axiale Dicht- / Gleitflächen

Kolbenstangen
Drehdurchführungen
Dichtsitze (z.B. WDR)

WEITERE VORTEILE 100%ig dampf- und gasdicht
maximale dynamische 

Belastbarkeit
unabplatzbar, auch bei Impact
sehr gute Reparaturfähigkeit 

(in situ)
geringste Wärmeeinbringung 

ins Substrat
zahlreiche spezifische 
Legierungsoptionen

100%ig dampf- und gasdicht
maximale dynamische 

Belastbarkeit
unabplatzbar, auch bei Impact
sehr gute Reparaturfähigkeit 

(in situ)

hohe dynamische Belastbarkeit
sehr breites Einsatzspektrum

anwendungsspezifische 
Legierungen

KS-BEZEICHNUNGEN KS-LIC45/55
KS-LIC3000-6500

KS-IC45
KS-IC55

KS-HC
KS-SC

1)	sehr gut  1.000 h (NSS DIN EN ISO 9227)

2)	Range Oberflächenrauheitswerte: Ra 0,05-0,2 |  Rz 0,3-1,5 | Rpk 0,03-0,15 | Rvk 0,05-0,3 | Rmr* 70-90% (*C = 0,25 x Rz) 

AUF DIE OBERFLÄCHE KOMMT ES AN!


